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Plusieurs methodes ont ete mises au point pour 
introduire des mousses concentrees dans l'eau durant 
Ie pompage, dont celie de !'injection a la sortie de la 
pompeo L'injection se fait par derivation d'une petite 
quantite d'eau a I'orifice de refoulement de la pompe 
au moyen d'une division branchee au venturi du 
dispositif de melange. La quantite de mousse 
concentree aspiree et la proportion de la mousse dans 
Ie melange qui en resulte est reglee par Ie debit de 
I'eau et la position du robinet doseur. L'injecteur 
Blizzard-Wizard fonctionne selon ce principe. On 
regie Ie debit de I'eau en variant la longueur du tuyau 
et la taille de la lance branches 11 I'orifice de 
refoulement. Par consequent, H faut modifier Ie 
reglage du robinet lorsqu'on utilise un tuyau de 
longueur differente ou une lance difterente. II faut 
tenir compte d'un autre facteur dans les reglages 
visant 11 obtenir une mousse de bonne qualite, soit la 
viscosite de la mousse concentree. Les differentes 
marques de mousses concentrees n'ont pas to utes la 
meme viscosite a une temperature donnee et leur 
viscosite n'augmente pas au meme rythme lorsque la 
temperature diminue. 

Les essais du systeme Blizzard-Wizard ont ete 
faits a I'aide d'une pompe Wajax Mark 3 fonctionnant 
a plein regime, d'un injecteur Blizzard-Wizard, d'un 
tuyau sans garnissage de 38 mm et d'une lance 
aspirante Co-Son HF-32 (sauf indications contraires). 

Effet de Ia viscosite 

La visco site des mousses concentrees Silv-Ex et 
Forexpan etait Ia meme sur toute Ia gamme de 
temperatures de travail (3°C a 35°C). Celie des 
concentres Monsanto WD-881 et Chemonics #103 
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etait semblable a haute tem~ature, mais elle 
divergeait a basse temperature (figure 1). 
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Figure 1. Relation Entre la tempolrature et la visoosite des 
mousses conoentrees: Forexpan, 0; Sil-Ex, .6.; WD-881, • et 

Ooemonics #103,.1. 

Par consequent, il fallait appliquer un facteur de 
correction lorsqu'on changeait de produit ou qu'on 
injectait les concentres a differentes temperatures. 
Memesi une equation lineaire (Y=O,194 + O,OIlX) peut 
rendre com pte de la relation entre la viscosite et la 
temperature du WD-881, il vaut mieux utiliser une 
equation exponentielle du type Y=196,26'"10-O,0259X 
pour calculer Ie taux d'injection (figure 2). 

La resistance a I'ecoulement du concentre WD-
881 plus visqueux se tradtfisait par un taux d'injection 
plus faible (Figure 3) que celui du SHy-Ex (Figure 4) 
dont par ailleurs, Ie taux d'injection et la proportion de 
mousse dans Ie melange variaient de fac;on non 
lineaire lorsque Ie robinet doseur etait place 
successivement dans les six positions. Dans Ie cas du 
WD-881, une augmentation de la viscosite de moins 
du double se traduisait par un debit trois fois plus 
faible a la position nO 6. 
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Figure 2. Relation entre la viscosite, Ie taux d'injection 
(position nO 6) et la temperature de la mousse concentree WD-

881. 
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Figure 3. Taux de melange et taux d'expansion obtenus pour Ie 
WD-881 (a. 30°0 aUX six positions du systeme Blizzard­

Wizard. 
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Figure 4. Taux d'injection du Silv-Ex (a. 2500 et laux de 
melange pour les six positions du systeme Blizzard-Wizard. 
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Effet de la longueur du tuyau 

La friction contre les parois du tuyau reduisait Ie debit 
en fonction de la longueur du tuyau eI de la taille de la 
lance (Figures 5 eI 6) . 
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FJgU11! 5. Effel de la longueur du tuyau sur Ie taux de m~ange et 
Ie debit du Silv-Ex avec une lance HF-32. 
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Figure 6. Effet de la longueur du tuyau sur Ie taux de melange et 
Ie debit du Silv-ex avec une lance MF-16. 

La proportion variable de mousse dans Ie 
melange elait due principalement a la reduction du 
debit en fonction de la longueur du tuyau, car Ie taux 
d'injection variait peu. En augmentant la longueur du 
tuyau de 30 a 450 m, on augmentait la proportion de 
mousse de 1,1 % (de 0,9% a 2,0%) a la position n° 6. II 
aurait fallu placer Ie robinet doseur a la position n

O 
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pour obtenir Ie taux d'injection permettant de 
compenser l'ajout de 420 m de tuyau. Le fait que Ie 
taux d'injection ne varie pas de fa'lon lineaire avec la 
position du robinet (Figure 3) confirme qu'il est 
necessaire de preparer des courbes d'etalonnage 
independantes pour chaque combinaison de lance el 
de tuyau dans les conditions operalionnelles . 

Performance de Ia lance 

La mousse produite par une lance prend plus 
d'expansion avec I'augmentation de la proportion de 
mousse dans Ie melange, mais l'expansion ne varie 



pas beaucoup avec la longueur du tuyau. L'expansion 
de la mousse WD-881 est passee de 5 X it 0,07% 
(position nO 1) it 17 X it 0,06% (position nO 6) lorsque la 
lance etait situee it 30,5 m de la pompe, mais elle ne 
variait que de 17 X it 19 X lorsque la longueur du tuyau 
etait portee it 610 m (position nO 6). Le taux d'essorage 
n'etait pas proportionnel au taux d'expansion. La 
mousse produite par la lance HF-32 situee a 610 m 
presentait un taux d'expansion de 18 X (position nO 6, 
1,2%) et s'essorait a la meme vitesse que la mousse 
sortant d'une lance situee it 30,5 m, dont Ie taux 
d'expansion n'etait que de 7 X (position nO 3; 0,22%) 
(FIgure 7). 
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Figure 7. TaU)( d'essorage de la mousse de WD-881 obtenu avec 
une lance HF-32 a 30,5 m (position nO 3; 0,22%) et 11610 m 

(position nO 6; 1,2%). 

Meme si l'expansion de la mousse obtenue a la 
position nO 6 ne variait pas beau coup, la qua lite de la 
mousse en termes de taux d'essorage diminuait en 
rapport avec la longueur du tuyau (Figure 8). Cette 
reduction de la stabilite de la mousse etait due a la 
diminution de l'efficacite d'aeration dans les longs 
tuyaux. 
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Figure 8. Taux d'essorage de la mousse de WD-881 obtenu avec 

une Ian"" HF-32 1130,5 m (--), 11 305 m (-) et iI 610 m 
( ..... ) de la pompeo Les taux de mousse etaient respectivement 

de 0,6%; 0,8% et 1,2% . 

Recommandations 

Le systeme de lance 11 mousse Blizzard-Wizard doit 
etre etalonne en fonction de la mousse concentree en 
question, du type de tuyau et de la longueur du tuyau 
normalement utilises dans les conditions 
operationnelles. II faut savolr quels reglages effectuer 
el queUe lance utiliser pour obtenir une bonne qualite 
de mousse afin de lutter efficacement contre les 
incendies. 

Les produits evalues dans Cel article ne sont pas necessairement appuyes par Forets Canada. D'autres produits 
euvent etre dis onibles dans Ie commerce. 

This report is also available in English. 
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